RENOVATION

Une nouvelle vie pour les vol

Pourquoi tout jeter quand le matériel est bon et qu'il peut étre encore
restauré”? Aujourd’hui le matériel devient de plus en plus cher et une
comparaison de prix, de durée de vie et de qualité en vaut la peine.

renons pour exemple

des soins particuliers pour

leur remise en état. Il y a :
certes la méthode manuelle :

i 3. Estimer le systéme de décapage et :
des volets qui demandent ;
i 4. Le client appliquera-t-il lui-méme
' la finition, ou désire-t-il la livraison !

déterminer son cofit.

de volets préts a étre reposés?

classique du ressort exclusif du peintre

en batiment qui a bien siir fait toutes
ses preuves;

ressante.

Systeme de traitement
d'un volet en usine

Pour les entreprises de décapage indus-
triel, ’analyse se déroule en plusieurs :

étapes:

1. Visualiser les dégats; peut-on réno- '

ver ou faut-il jeter?
2. Dancienne peinture est-elle a
P’huile ou a base acrylique?

mais Dalternative du
décapage industriel peut s’avérer inté- :

: Volet avec ancienne peinture
. a l'huile ou alkyde

i volets maintenus sur des racks vont

i passer par immersion successivement

i durant 10 minutes:

i 1. Bac d’eau chaude, pour engorger le
: bois afin que la soude ne pénétre i
pas en profondeur; par la méme
occasion la peinture est repoussée '
en surface et s’enlévera donc plus

facilement.

2. Bac de soude caustique ou potasse
pour décaper les films de peinture :

Sur une chaine de plusieurs bacs, les i

o5

en les détruisant par saponification
(I’attaque de la solution fortement
alcaline rend soluble la peinture
sous forme de savon).

Bac avec jets d’eau, pour éliminer
la peinture saponifiée et la faire
sortir du bois, puis rincer.

Bac d’acide pour neutraliser la sur-
face fortement alcaline du bois et la
rendre neutre (pH 7).

Bac d’eau, pour rincer le tout; si
le décapage est insuffisant, le
volet repasse sur la chaine pour
une élimination compléte de la
peinture.

Egouttage des volets sur des
racks durant une heure pour
avoir un minimum d’eau a éva-

cuer lors du processus de
séchage.
Etuvage, dans une cabine a

70°C, le séchage du bois va se
faire lentement durant 2 jours.
Sablage automatique en cabine
— sur un tapis roulant, le volet
est sablé par des buses projetant
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de la farine de verre pour élimi-
ner les surfaces de bois non i
homogenes ainsi que les restes

de peinture dans les interstices;

cette opération a également !
pour but de rendre propres les i

surfaces métalliques.

i 9. Pongage manuel. Une derniére
' révision est effectuée au moyen
d’un pongage avec ponceuse ;
électrique pour enlever i

quelques défauts de surface de
bois et arrondir les angles trop
vifs selon les normes actuelles,
pour les surfaces devant rece-
voir de la peinture.

i 10. Giclage de ferrures. Cette opé-
: ration se fait en cabine avec un i
pistolet a peinture en utilisant :
un primaire anti-rouille a deux i

composants époxy.
11.Imprégnation  fongicide et

insecticide. Le volet est traité :
par trempage dans un bac étroit i
pour garantir la protection a i
long terme. Puis il est séché ;

durant 24 heures.
12.Fond de trempage blanc. C’est
par immersion dans un tam-

bour que le volet sera imprégné :
avec une peinture de fond i

alkyde et huile de lin a base de
solvant dans les viscosités entre

14 et 18 secondes DIN 4 sui-

vant le bois.
13.Séchage. Sorti du tambour, le

volet sera suspendu a un cro- |
chet sur rail pour s’égoutter :
puis sécher durant 48 heures. !
Suivant les clients, la finition :
des volets sera faite sur le chan- |
tier par un peintre. Dés lors, le :
systéme de traitement en usine !
est terminé. Pour ceux qui dé- :
i 2. Suite du Systéme, reprendre les
opérations suivantes se pour- :

sirent une finition d’usine, les

suivent.

i 14.Poncage manuel. Avec un

papier de verre de grain 100, un

dernier pongage a la main est i
effectué pour enlever les fibres

du bois qui se sont soulevées
durant les deux précédentes
imprégnations.

15.Fond de trempage blanc. Pour

bien assurer [P’enrobage des

1. Trempage dans I'acide
2. Etuvage a 70 degres
3. Pongage manuel

4. Séchage

5. Masticage

6. Couche de finition

i preneur.

angles du bois mis a nu, on pro-
céde a une deuxiéme immersion
dans le tambour contenant la
peinture de fond alkyde et huile
de lin a base de solvant dans
les viscosités entre 14 et 18
secondes DIN 4, pour uniformi-
ser la surface du bois au traite-
ment suivant.

16.Séchage. Sorti du tambour, le
volet sera suspendu a un cro-
chet sur rail pour s’égoutter
puis sécher durant 48 heures.

17.Masticage. Pour compenser les
fentes et imperfections des sur-
faces du bois rongées avec les
intempéries, un masticage soi-
gné s’effectue a la main avec un
enduit souple a deux compo-
sants polyuréthane. Ce proces-
sus est utilisé depuis plus de
trente ans et répond le mieux
aux dilatations du volet.

18. Couche de fond, peinture syn-
thétique (alkyde), application
au pistolet en cabine, séchage
(24 heures).

19.Couche de finition, peinture
synthétique (alkyde long en
huile), application au pistolet
en cabine, séchage (48 heures).
Le travail étant fait dans les
regles de ’art, il est prét a étre
livré chez le client.

Volet avec ancienne peinture
. acryligue
1.

Décapage avec un décapant
bioxyde a solvant appliqué en
couche épaisse puis ringage
dans une cabine avec buses de
giclage automatique projetant
des solvants pour éliminer la
peinture.

applications au point 7.

Conclusion

Le matériel neuf devient de plus en plus
cher —jeter et remplacer les vieux volets
en bois par des neufs (souvent en alu-
minium!) ne se justifie pas toujours, ni
d’un point de vue économique ni d’un
point de vue écologique.

Sauver les volets en bois en les réno-
vant, que cela soit manuellement ou
avec le concours d’une entreprise de
décapage industriel, représente une
solution qui ne doit que rarement étre
écartée et qui, de plus, permet de gar-
nir le carnet de commandes de I’entre-
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